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如何订购DYNABOX

DYNASET涡轮蜗杆副技术参数

        苏州钧信自动控制有限公司是精密运动控制产品的专业供应商和系统集成商，于2001年

8月在苏州成立。2017年母公司亿仕登控股集团在香港上市(港股代码:01656)。主要经营

控制系统、交流伺服电机、直线电机，高精度减速箱、导轨丝杆、光栅传感、机器视觉、

机器人系统等关键零部件的研发和生产，公司产品覆盖整个运动控制领域。苏州钧信具备独

立研发团队和遍布全国的营销服务网络，与国内各高校科研院所和军工单位有着长期合作。自

主开发软硬件系统，广泛应用于军工科研、航空航天、机器人、高速铁路、印刷包装、纺织

印染、数控机床等领域。

苏州钧信在中国30多个城市、地区开设办事处，专注服务整个中国市场。

服务热线 0512-82079388
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带预紧的输入端圆锥滚子轴承：
优化的啮合方式：

特别的铜合金材质：

因此，DYNABOX允许6000rpm的输入转速，而市场上的同类产
品是达不到这个性能的

维护简单：

产品特性

1 2

提供更高的硬度
温度升高时提供预紧力
使轴承的寿命最大
另一端安装了轴向自由的球轴承

独特的切齿工艺加上巧妙的结构设计使齿面
啮合率达90%，从而大大减小齿面压力

五分钟安装伺服电机和齿轮箱：
高刚性的弹性联轴节消除了电机轴与齿轮箱
输入轴不同心的问题

三种输出精度（背隙）
EXPERT：
MEDIUM：
BASIC：

库存能满足大多数不同电机的连接法兰需求

非常的耐磨损，结合最优化的啮合方式，使得在整个齿轮箱的寿
命期间能保证同样的精度

终身润滑
性能更高
合成润滑剂

特大型滚动圆锥滚子轴承：

一体式外壳设计：

允许很大的径向载荷

用热处理铝镁合金铸造而成，
刚性更好、重量轻

性价比很高的5弧分
特殊应用需求的1弧分

一般应用的10弧分



间 歇 工 作 制 S 5

计算需要的加/减速扭矩

在S5列中选择合适的规格

说明：仅限静态自锁。装置在振动下可反转。
          对于安全应用，我们建议使用制动器。
          给出的效率值仅供参考，并在24小时满载运行后达到。

扭矩说明：S1模式下超过2000rpm转速，我们推荐使用冷却系统。
                 更高扭矩需求请参考XL系列。

在S1列中选择合适的规格

F 1 和 F 2 的 修 正 系 数 如 下 ：
一个完整工作周期内齿轮箱的工作时间百分比

F1

10%

0.7 0.85 1 1.11 1.2

30% 50% 70% 90%

计算需要的额定工作扭矩

连 续 工 作 制 S 1

3 4

参数说明 标准规格技术参数

每小时启动次数

F2

1000-2000 2000-3000 3000-5000 5000-10000

1-1.35 1.35-1.45 1.45-1.6 1.6-1.9

可逆等级

完全可逆
部分可逆

不可逆（可以自锁）

1
2

3

XX X X X X

参数定义：
C1acc(N.m)：电机加速扭矩
C1nom(N.m)：电机额定扭矩
C2acc(N.m)：齿轮箱输出加速扭矩
C2nom(N.m)：齿轮箱输出额定扭矩
E-stop(N.m)：齿轮箱输出紧急制动力矩(最多持续2秒，在齿轮箱的寿命期间最多允许25000次)
C1f(N.m)：无负载启动力矩
N1(rpm)：S5条件下的最大输入速度或者S1状态下的额定输入速度
i：减速比
Et(N.m/minute)：输出端扭转刚性
ig(kg.㎡)：惯量(不包括联轴节惯量)
η(%)：效率
Fr(N)：允许径向负载(输出轴中部）
Fa(N)：允许轴向负载(输出轴)



安装位置选择
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法兰输出形式尺寸图 法兰输出形式尺寸表

在机器上无论是何种安装方式都可以使用自带润滑的DYNABOX齿轮箱
但是，如果工作时的转动角度小于一周时要使用更高的油面，订货时请特别说明

j

-深度 -11

-12 -12 -12

-11 -11 -15 -15 -15

- 深 度 -15 -18 -19



空心轴输出形式尺寸图  空心轴输出形式尺寸表
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安装位置选择

在机器上无论是何种安装方式都可以使用自带润滑的DYNABOX齿轮箱
但是，如果工作时的转动角度小于一周时要使用更高的油面，订货时请特别说明

注：规格25仅适用于带键槽的空心轴输出/方法
       *两侧法兰

j

*

*

*

*



实心轴输出形式参数图  实心轴输出形式参数表
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安装位置选择

在机器上无论是何种安装方式都可以使用自带润滑的DYNABOX齿轮箱
但是，如果工作时的转动角度小于一周时要使用更高的油面，订货时请特别说明

4

j



扭转刚性连轴节

连接法兰

*如果电机的轴长比C值要大的话可以加一个垫片(订货时请特别注明）。

订货时，如果上表的法兰还不能满足要求，请提供
A到Z的尺寸参数，或提供伺服马达的相关参数。

连接配件尺寸图表 连接配件尺寸图表
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当不能使用DYNABOX伺服齿轮箱，采用安装在齿轮箱中的动态涡轮蜗杆副DYNASET成为一种
比较好的选择。他们的表现是比较完美的减速过程，我们有如下建议：

蜗杆轴：外壳和轴承设计应允许一定轴向偏移和必要的间隙调整。总体

轮 环：  

如果有可能的话建议使用我们的间隙调整装置，它是预先设定
的(见第16页)。前滚珠轴承(见第16页)必须在整个齿轮装配之
后以及在间隙调整操作之前安装在轴上。

安 装

润 滑

间 隙 调 整

如何订购 可调节间隙的涡轮蜗杆副

13 14

X 马达轴长度

A M

B M

C R

R F

2 P

F

F I

C

P

伺服马达连轴节(请参考第11页)

伺服马达法兰(请参考第11、12页)

用于空心轴的涨紧套

不锈钢收缩圆盘

带有键槽的空心轴

单输出轴

双输出轴

法兰式输出

减速比(见第4页）

1 arcminute

5 arcminutes

25 35 45 55 63 75 90 110

10 arcminutes
(15 arcminutes for size 25)

*25号不可用

*25号不可用

*

*

*

*

*

安装位置(请参考第6、8、10页)

配合涨紧套使用的空心轴
    (如需涨紧套请加选“F”)

选 项

输 出 轴 选 择

空 回

尺 寸

冷却之后当转动轴时，在其表面采用百分表检查轮环是否有卡扣现象。

最好的齿轮性能体现就效率，寿命，温度方面，这些因素将与合成润滑剂共同实现，如采用美孚GLYGOYLE 30
或类似产品。只有当使用这种润滑剂时，才可考虑第4页所示的额定值。使用时，检查外壳内漆是否相容（可使
用环氧树脂涂料），否则使用美孚SHC 643或类似产品。

我们的涡轮蜗杆副DYNASET的精度允许被设置为小于1的弧分的齿隙没有任何效率或扭矩损失。(它比定制的机
械零件和安装更可靠。)

如果使用我们的间隙调整装置，只需在轴承轴套和壳体之间去除一些垫片(传递)，直到获得期望的齿隙值。对于
高速应用，建议在0.5到1弧度之间的间隙。

对于非常间歇的应用(转台或数控机床的铣削头)，当空载输入转矩平均值在±30%时齿隙可以减小到零。

然后完成2个组装件的销孔(XY￠S，见第15页)，因为只交付预钻孔否则
也可以使用螺钉。

建议在输出轴上使用攻丝滚子轴承，以便在安装过程中允许车轮的轴向
位移正确地定位齿轮。接触图案可以用铁蓝色或类似的色彩检查。一个
好的接触图案应该位于轮齿侧面的右侧（两边）。侧翼左侧没有接触是
正常的。这种间隙对于良好的油膜形成是必要的。见右面的草图。

调整范围是通过允许的位移间隙如第15页图中W。

的公差为H6，因此改用公差K5磨削轴。这将消除轮环与轴之间
的任何故障。为了便于两部分之间的连接，可将轮环加热到50℃。

蜗杆轴和轮环上的箭头必须在装配期间排好(见第15页)。由于孔



用下面的代码来订货

涡轮蜗杆副 预压套件

15 16

装配时对齐箭头

侧隙减小方向

选 项

大 小

O型密封圈(供应)

调整垫片(供应)

4个螺钉， 等距

前轴承(供应)

轴
承

标记表面 可用于检查运行故障

间隙调整装置被输送安装和预置。
轴承是工厂预加载的。
间隙调整是用垫片在外壳和轴承之间进行的。

如 何 订 购

间 隙 装 置（见第16页）

减 速 比 （见第4页）


